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MICROPULS

— plazmova nitridace

Obecny princip

Plazmou nazyvame ionizované plyny, které vznikaji elektrickym vybojem v plynu. Pfi plazmové nitridaci je veden elektricky proud
plynem, pricemz slouzi sténa pece jako anoda a nitridovana soucast jako katoda. Plsobenim toku elektrického proudu dochazi k
anomalnimu vyboji modro-fialové barvy, kirery stejnomérné pokryje povrch nitridované soucasti béhem procesu. Vlastni proces
nitridace probiha vzajemnym plsobenim mezi povrchem nitridované soucasti a plazmovym plynem.

Probéh MICROPULS plazmové nitridace

Ohrev

Zpracovavané soucasti jsou ohraty prostrednictvim topeni ve sténé zarizeni na pozadovanou teplotu v ochranné atmosfére.
Sputtern - ¢isténi/aktivace povrchu

Jsou odstranovany pasivni vrstvy, coz umoznuje nitridaci i korozivzdornych oceli a jinych materialti s pasivnimi kovovymi vrstvami.
Nitridace

Pri procesu nitridace patfi mezi fizené parametry: teplota vsazky, atmosféra v zarizeni (smés N2, H2), teplota stény, doba nitridace,
tlak v zarizeni. Tyto parametry ovliviuji vysledné vlastnosti vrstvy po nitridaci.

Ochlazeni

Konec nitridace. Ochlazeni zpracovavané soucasti je provadéno v ochranné atmosfére.

Vyhody postupu

¢ Mimoradna variabilita fizeni procesu, ¢imz je mozno pfizplsobit proces rliznym materialiim a pozadavkdm na vrstvy.

* Méreni teplot je provadéno pfimo na soucasti, ¢imz je dosazeno presného fizeni teplot.

¢ Malé rozmérové zmény a nepatrné zmény povrchové drsnosti zpracovavané soucasti umoznuiji dily a nastroje pred tepelnym
zpracovanim obrobit na hotovo.

* Proces sputtern na zacatku procesu zabezpecuje vysokou Cistotu povrchu soucasti, pficemz jsou také odstranény pasivni povrchovée
vrstvy, coz umoznuje nitridaci i odolnych - korozivzdornych oceli.

 Efektivni vyuziti plynu v procesu.

* \lysoky ekologicky aspekt ve srovnani s alternativnimi termickymi a jinymi postupy tepelného zpracovani.

¢ Jednoduché kryti pozadovanych ploch na soucasti, které nemaiji byt nitridovany.

Upozornéni

Materialy vhodné k nitridaci

V zasadé je mozno nitridovat vSechny druhy oceli, ale vysledek je zavisly na chemickém slozeni a technice postupu.
Rozhoduijici jsou dosazitelné vyhodné vlastnosti povrchu a bilé/slou¢eninové vrstvy. Takto jsou napf. Uspésné nitridovany Zelezné
materialy (napr. cementacni, konstrukéni a nastrojoveé oceli), vysokopevnostni a nerezové oceli, jakoz i litiny.
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